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Весы электронные конвейерные серии ВКЭТ

Принцип работы весов основан на преобразовании аналогового сигнала, пропорционального 
линейной плотности транспортируемого по конвейерной ленте материала, поступающего от 
первичных тензорезисторных преобразователей, а также импульсного сигнала, поступающего от 
датчика скорости движения конвейерной ленты, в цифровой вид, с последующей математической 
обработкой, в результате которой вычисляются числовые значения линейной плотности материала, 
транспортируемого по конвейерной ленте, мгновенного расхода и суммарной массы взвешиваемого 
материала.
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Числовые значения линейной плотности материала, скорости конвейерной ленты, мгновенного расхода и 
суммарной массы материала, по выбору оператора, индицируются на отсчетном устройстве электронного 
блока. Значения линейной плотности или мгновенного расхода материала могут передаваться на 
внешние устройства в виде аналого-токового сигнала.

Конструктивно весы состоят из грузоприемного устройства, включающего в себя первичные 
тензорезисторные преобразователи, шкафа приборного, включающего в себя электронный блок, счетчика 
импульсов, блока индикации и дозирования, и датчика скорости. Грузоприемное устройство крепится к 
ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих производить юстировку положения 
грузоприемного устройства относительно става конвейера. Датчик скорости закрепляется на ставе 
конвейера вблизи грузоприемного устройства.

Тензорезисторные преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи 
экранированных кабелей, проложенных в специальных кабельных каналах.

Отличительные особенности конвейерных весов серии ВКЭТ:
оригинальное устройство весовых роликоопор;
нечувствительность к усилиям от паразитных боковых смещений ленты и несимметричного 
расположения материала на ленте обеспечивается конструктивными особенностями грузоприемного 
устройства весов;
установка на конвейерах с шириной ленты от 400 до 2000 мм;
регулируемая по высоте установка грузоприемного устройства – специальные регулировочные винты 
позволяют легко выставить весовые ролики при настройке;
датчик скорости обеспечивает надежный контакт с лентой по ненагруженной ветви;
непрерывная индикация текущей производительности и расхода материала;
регистрация времени работы конвейера с перегрузом (выше 100%);
отдельная регистрация расхода материала при минимальной загрузке конвейера (ниже 20%);
способность безотказной работы в тяжелых условиях – весы не требуют специального обслуживания в 
условиях повышенной влажности, запыленности, большой разницы температур;
многокомпонентный учет материала на одном конвейере;
удаленное размещение пульта оператора – до 1000 м от весов;
режим работы – непрерывный;
контроль скоростного режима конвейера;
применение высокоточных тензодатчиков фирмы CAS.
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